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टेिनंग पैरामीटस 
े   खा य सं करण 

उप- े  ेड एंड बेकर    

पेशी  सं करण- ेड और बेकर  

देश भारत 

एनएस यूएफ तर 4 

एनसीओ/आईएससीओ/आईएसआईसी 
कोड स ेसंर खत 

एनसीओ-2004/7412.20 

यूनतम शै क यो यता और 
अनुभव 

1. 8वी ंक ा पास आईट आई (2 वष) के साथ 2 वष का ासं गक अनुभव 

या 
2. 10वी ंक ा पास के साथ 2 साल का ासं गक अनुभव 

या 
3. 10वी ंक ा पास आईट आई (क ा 10वी ंके बाद 1 वष) के साथ 1 वष का 
ासं गक अनुभव 

या 
4. 10वी ंक ा पास आईट आई (क ा 10वी ंके बाद 2 वष) 

या 
5. 10वी ंक ा पास और लगातार नय मत कूल  श ा 
या 
6. 3 साल का ड लोमा (10वी ंके बाद) 

या 
7. 6 मह ने के ासं गक अनुभव के साथ 12वी ंक ा पास 

या 
8. 2 साल के ासं गक अनुभव के साथ NSQF तर 3 क  पछल  
ासं गक यो यता 

पूवापे ा लाइसस या श ण नह ं 

नौकर  म वेश क  यूनतम आयु 18 साल 

पछल  समी ा क  गई 29-07-2021 

अगल  समी ा क  तार ख 29-07-2024 

यू.पी. सं करण 3.0 

एनएस यूसी अनुमोदन क  तार ख 29-07-2021 
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मॉडल पा यचया तैयार करने क  तार ख 04-09-2020 

मॉडल पा य म तक वैध 31-07-2024 

मॉडल पा यचया सं करण 3.0 

पा य म क  यूनतम अव ध 330 घ टे 

पा य म क  अ धकतम अव ध 330 घ टे 
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काय म का सं त ववरण 
यह अनुभाग अपनी अव ध के साथ-साथ काय म के अं तम उ दे य  को सं ेप म तुत करता है। 

श ण प रणाम 
काय म के अतंम, तभा गय  को करने म स म हो जाएगा: 

 

 काय े  का रखरखाव कर और उ चत प स ेबे कंग के लए मशीनर  को ोसेस करने म | 
 उ पादन क  ज रत  के अनुसार बेकर  उ पाद  के उ पादन के लए तैयार  करन ेम | 
 मानक काय प ध तय  के अनुसार बेकर  उ पाद तैयार करने म | 
 द तावेज़ और आव यक द तावेज़ रकॉड करन ेम | 
 काय थल पर सुर ा, साफ-सफाई और साफ-सफाई के तर क  को भावी ढंग स ेलागू करने म | 

अ नवाय मॉ यूल 

ता लका म मॉ यूल और उनक  अव ध यूपी के अ नवाय एनओएस के अनु प सूचीब ध क  गई है 
 
 

एनओएस और मॉ यूल 
ववरण 

स धांत 
क  अव ध 

यावहा र
क अव ध 

नौकर  के 
दौरान श ण 
क  अव ध 
(अ नवाय) 

नौकर  के दौरान 
श ण क  अव ध 

(अनुशं सत) 

कुल 
अव ध 

एफआईसी/एन5017 

ओवन म बे कंग उ पाद  के लए 

काय े  और मशीनर  तैयार 

कर और उनका रखरखाव कर 
एनओएस वजन नं: 1.0  

एनएस यूएफ तर: 4 

20:00 
घ टे 

40:00 
घ टे 

00:00  
घ टे 

00:00  
घ टे 

60:00 
घ टे 

मॉ यूल 1: श ण काय म 
का प रचय और खा य 
सं करण उ योग का 

अवलोकन 
 
 
 

 

03:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

03:00 
घ टे 
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मॉ यूल 2: बे कंग के लए काय 

े  और उपकरण तैयार कर 

17:00 
घ टे 

40:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

57:00 
घ टे 

एफआईसी/एन5018 
ओवन म बे कंग उ पाद  के लए 
तैयार कर 
एनओएस वजन नं:1.0 
एनएस यूएफ तर:4 

10:00 
घ टे 

20:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

30:00 
घ टे 

मॉ यूल 3: अवन म 

उ पाद  को बके करने के 

लए तैयार कर 

10:00 
घ टे 

20:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

30:00 
घ टे 

एफआईसी/एन5019 
बेकर  उ पाद  को ओवन म बेक 
कर 
एनओएस सं करण सं या:1.0 
एनएस यूएफ तर: 4 

30:00 
घ टे 

90:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

120:00 
घ टे 

मॉ यूल 4: बकेर  उ पाद  को 
ओवन म बेक कर 

30:00 
घ टे 

90:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

120:00 
घ टे 

एफआईसी/एन5020 
ओवन म बे कंग उ पाद  से 
संबं धत पूण लेखन और 
रकॉड रखना 
एनओएस सं करण सं या:1.0 
एनएस यूएफ लेवल:4 

10:00 
घ टे 

20:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

30:00 
घ टे 

मॉ यूल 5: ओवन म बे कंग 
उ पाद  स ेसंबं धत पूण लखेन 
और रकॉड रखना 

10:00 
घ टे 

20:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

30:00 
घ टे 

एफआईसी / एन 9001 
खा य उ पाद  के सं करण के 
लए खा य सुर ा, व छता 
और व छता सु नि चत कर 
एनओएस सं करण सं या : 1.0 
एनएस यूएफ तर: 4 

10:00 
घ टे 

20:00 
घ टे 

00:00 

घ टे 

00:00 

घ टे 
30:00 
घ टे 
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मॉ यूल 6: खा य उ पाद  के 

सं करण के लए खा य 

सुर ा, व छता और व छता 

10:00 
घ टे 

20:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

30:00 
घ टे 

DGT/VSQ/N0102 रोजगार 
कौशल 
एनओएस सं करण सं या: 1.0 
एनएस यूएफ तर: 4 

24:00 
घ टे 

36:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

60:00 
घ टे 

मॉ यूल 7: रोजगार कौशल 24:00 
घ टे 

36:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

60:00 
घ टे 

कुल अव ध 104:00 
घ टे 

226:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

00:00 
घ टे 

330:00 
घ टे 
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मॉ ूल िववरण 
 

मॉ ूल 1: िश ण काय म का प रचय और खा  सं रण उ ोग का अवलोकन 
   FIC/N5017 v1.0 के लए मपै कया गया 

      आव धक प रणाम: 
 

 खा य सं करण े  और इसके उप- े  के बारे म सं ेप म चचा कर 

 बे कंग े  और इसके वतमान और भ व य के बाजार के झान के बारे म चचा कर 

 खा य सं करण उ योग म पाक तकनी शयन  के लए उपल ध भू मकाओं और अवसर  पर चचा कर 
 

अव ध: 03:00 अव ध: 00:00 

योर – मु य अ धगम प रणाम ैि टकल – मु य अ धगम प रणाम  

 

 खा य सं करण और उसके उप- े  का वणन 

कर 

 खा य सं करण उ योग म पाक तकनी शयन  

के लए उपल ध भ व य के झान  और कै रयर 

के वकास के अवसर  पर चचा कर। 

 एक 'बे कंग तकनी शयन/ऑपरे टव' क  मुख 

भू मकाओं और िज मेदा रय  का सारांश द। 

 नौकर  म संगठना मक नी तय  और याओं 

क  भू मका पर चचा कर। 

 बे कंग के लए कए जाने वाले काय  के म क  

सूची बनाएं। 

 

क ा क  सहायक साम ी: 
कं यूटर, ोजे शन उपकरण, पावर वाइंट ेजटेशन और सॉ टवेयर, फे स लटेटर गाइड, पा ट सप स हडबुक 

उपकरण, साम ी, और अ य आव यकताएं 

शू य 
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मॉ ूल 2: बेिकंग के िलए काय े  और उपकरण तैयार कर 
       FIC/N5017 v1.0 के लए मैप कया गया 

ट मनल प रणाम: 

 पके हुए उ पाद  के उ पादन क  तैयार  के लए कए जाने वाल ेकाय  पर चचा कर 

 औजार  और उपकरण  को भावी ढंग स ेबनाए रखने के मह व को बताए ं

अव ध: 17:00 अव ध: 40:00 
योर – मु य अ धगम प रणाम ैि टकल – मु य अ धगम प रणाम  

 
• पके हुए उ पाद  के उ पादन क  तैयार  के 

त व  क  चचा क िजए। 

• काय े  और बे कंग उपकरण क  सफाई 

और रखरखाव के लए उपयोग कए जाने 

वाल ेरासाय नक एजट  क  सचूी बनाएं। 

• काय आव यकताओं के अनुसार क  जान े

वाल  अनुर ण ग त व धय  का वणन 

कर। 

• या मशीनर  म दोष  को सधुारन ेके लए 

आव यक उपकरण  और उपकरण  क  सूची 

बनाएं 

 
• दखाए ँ क उ पादन के लए काय े  

और बे कंग उपकरण को कैस ेसाफ़ कया 

जाए। 

• या मशीनर  म दोष  और मामूल  

मर मत को सधुारन ेक  या द शत 

कर। 

• दखाए ँ क उ पादन के लए उपयोग 

कए जान ेवाल ेउपकरण  और मशीन  

को कैस ेबनाए रखा जाए। 

क ा क  सहायक साम ी: 
 
कं यूटर, ोजे शन उपकरण, पावर वाइंट जेटेशन और सॉ टवेयर, फे स लटेटर गाइड, पा ट सप स हडबुक 

उपकरण, साम ी, और अ य आव यकताएं 
 

बे कंग ओवन, बे कंग शीट और रैक, फू बॉ स, रे जरेटर, वा णि यक म सर, वायर मूंछ, पैकेिजगं 

मशीन, सुर ा मक द ताने, टोपी, ए न, सुर ा च म,े सरु ा जूते, माउथ मा क, सै नटाइज़र और 

खा य सुर ा मैनुअल। 
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         मॉ ूल 3: अवन म उ ादो ंको बेक करने के िलए तैयार कर 
FIC/N5018 v1.0 के िलए मैप िकया गया 

ट मनल प रणाम: 

 बे कंग क  तैयार  के लए कए जान ेवाल ेकाय  क  सूची बनाएं 
 वां छत मानक  के अनुसार क चे माल का नर ण और तैयार करन ेके लए अपनाई जाने वाल  तकनीक  का दशन कर 
अव ध: 20:00 अव ध: 40:00 
योर – मु य अ धगम प रणाम ैि टकल – मु य अ धगम प रणाम  

 
• उ पादन म को समझाइए 

• बे कंग म यु त होने वाल े व भ न कार 

के क च ेमाल क  सचूी बनाइए। 

• वां छत क च े माल के चयन के लए 

व भ न वचार  जैस ेउ पादन क  ज रत, 

तैयार कए जान ेवाल ेउ पाद आ द पर चचा 
कर। 

• क चे माल के भंडारण क  व ध का उ चत 

वणन क िजए। 

 
• द शत कर क उ पादन या क  योजना 

कैस ेबनाई जाए 

• उ पादन के लए आव यक गणना (जैस ेबैच 

आकार) कर। 
• त काल आदेश  क  ाथ मकता, मशीन 

मता, जनशि त, आ द का इ टतम उपयोग 

सु नि चत करते हुए संगठना मक मानक  

और नदश  के अनुसार उ पादन काय म क  

योजना तैयार कर। 
• उ पादन के लए क चे माल, पैकेिजगं साम ी, 

जनशि त, उपकरण और मशीनर  को 
यवि थत करने का तर का  

• संगठना मक मानक  के लए क चे माल क  

गुणव ा (गुणव ा, ेड के लए) क  अनु पता 
का नर ण करने के लए उपयु त तकनीक  

को नयोिजत कर। 
• उ पादन के लए क चा माल तैयार करने के 

लए कए जाने वाल ेकाय  का दशन कर। 
क ा क  सहायक साम ी: 
कं यूटर, ोजे शन उपकरण, पावरपॉइंट ेजटेशन और सॉ टवेयर, फै स लटेटर गाइड, पा ट सप स हडबकु 

उपकरण, साम ी, और अ य आव यकताएं 
बे कंग ओवन, बे कंग शीट और रैक, ूफ बॉ स, रे जरेटर, वा णि यक म सर, वायर मूंछ, 
पैकेिजगं मशीन, सुर ा मक द ताने, सर क  टोपी, ए न, सुर ा च म,े सुर ा जतेू, माउथ मा क, 
सै नटाइज़र और खा य सुर ा मैनुअल। 
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        मॉ ूल 4: बेकरी उ ादो ंको ओवन म बेक कर 

FIC/N5019 v1.0 के िलए मैप िकया गया 

ट मनल प रणाम: 

 पके हुए उ पाद  के उ पादन म शा मल चरण  क  चचा क िजए 

 पके हुए उ पाद  के उ पादन के लए कए जाने वाल ेकाय  का दशन कर 
अव ध: 30:00 अव ध: 90:00 
योर – मु य अ धगम प रणाम ैि टकल – मु य अ धगम प रणाम  

 बे कंग उ योग म नमाण म यु त होने 

वाल  व भ न कार क  मशीन  क  सूची 
बनाएं। 

 आव यकता के अनुसार ा त होन ेवाले 

क चे माल (जैसे वसा, नमक, खमीर और 

आटा) क  पहचान कर। 

 या म यु त मशीन  के कामकाज के 

वांछनीय मानक  का वणन कर। 

 ेड के नमाण म शा मल व भ न चरण  

क  सूची बनाएं 
 ब कुट के नमाण के दौरान नगरानी संचालन 

के मह व पर चचा कर। 
 सीआईपी जसैी मशीन  क  सफाई म यु त 

होने वाल  मानक तकनीक  पर चचा कर 

 सफाई और कामकाज के वां छत तर के 

लए उपयोग क  जाने वाल  मशीनर  क  

जांच करन ेका तर का द शत कर। 

 मशीन के पुज  को ठ क स ेजोड़। 

 ब कुट बनाने के लए उपयोग क  जाने 

वाल  नमाण मशीन  को संचा लत करने 

क  या का दशन कर। 

 ेड बनाने म आटे क  ू फंग क  या 

को पूरा कर 

 ओवन म उ पाद  को बेक करने क  

या को पूरा कर 

 बि कट उ पादन म नमाण याओं क  

नगरानी कैस ेकर, यह दखाए।ं 

 तैयार उ पाद क  पै कंग के लए मानक 

काय प ध तय  को लागू कर। 

 तैयार उ पाद क  गणुव ा का व लेषण 

करने के लए उपयु त तकनीक का 

इ तेमाल कर। 

 उ पादन या पूर  होने के बाद 

मशीन  को साफ करने क  तकनीक  

को द शत कर। 
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क ा क  सहायक साम ी: 

कं यूटर, ोजे शन उपकरण, पावरपॉइंट ेजटेशन और सॉ टवेयर, फै स लटेटर गाइड, पा ट सप स 
हडबुक 

उपकरण, साम ी, और अ य आव यकताए ं

बे कंग ओवन, बे कंग शीट और रैक, ूफ बॉ स, रे जरेटर, कम शयल म सर, वायर मूछं, पैकेिजगं मशीन, 

सुर ा मक द ताने, टोपी, ए न, से ट  गॉग स, से ट  बू स, माउथ मा क, सै नटाइजर और फूड से ट  

मैनुअल। 
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मॉ ूल 5: ओवन म बेिकंग उ ादो ंसे संबंिधत पूण लेखन और रकॉड रखना 
FIC/N5020 v1.0 के िलए मैप िकया गया 
टिमनल प रणाम: 
• उ पादन म जानकार  दज करने के मह व पर चचा कर 

• उ पादन जानकार  रकॉड करने के लए अपनाई जाने वाल  मानक प ध त का दशन कर 

अव ध: 10:00 अव ध: 20:00 
योर – मु य अ धगम प रणाम ैि टकल – मु य अ धगम प रणाम  

 

 संपूण काय या के दौरान 

द तावेज़ीकरण और रकॉड बनाए रखने 

के मह व पर चचा कर। 

 उ पादन काय के अनुसार दज क  जान े

वाल  सूचनाओ ंक  सूची बनाए।ं 

 
 द तावेज़ आव यक जानकार  जसैे 

उ पादन योजना, या पैरामीटर और 

तैयार उ पाद। 

 उ पादन और संगठना मक 

आव यकताओं के अनुसार जानकार  

रकॉड करने के लए रकॉड तैयार कर। 

 क चे माल, उ पादन अनुसचूी, या 

मापदंड  और तैयार उ पाद  के लए 

द तावेज़ीकरण को बनाए रखने क  या 

का दशन कर 

क ा क  सहायक साम ी: 
कं यूटर, ोजे शन उपकरण, पावरपॉइंट ेजटेशन और सॉ टवेयर, फै स लटेटर गाइड, पा ट सप स हडबकु 

उपकरण, साम ी, और अ य आव यकताएं 
 
बे कंग ओवन, बे कंग शीट और रैक, ूफ बॉ स, रे जरेटर, कम शयल म सर, वायर मूछं, पैकेिजंग मशीन, 
सुर ा मक द ताने, टोपी, ए न, से ट  गॉग स, से ट  बू स, माउथ मा क, सै नटाइजर और फूड से ट  
मैनुअल। 
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         मॉ ूल 6: खा  उ ादो ंके सं रण के िलए खा  सुर ा, ता और ता 

FIC/N9001 v1.0 के लए मैप कया गया 

ट मनल प रणाम: 
 

 काय थल पर वा य और सुर ा के मह व पर चचा कर 

 काय थल पर वा य और सुर ा सु नि चत करने के लए कए जाने वाल ेकाय  का दशन कर 

 

अव ध: 10:00 अव ध: 20:00 
योर – मु य अ धगम प रणाम ैि टकल – मु य अ धगम प रणाम  

 
•  बे कंग उ योग म सुर ा, व छता और 

साफ-सफाई के मह व पर चचा कर। 
• खतर  और सदंषूण और उ ह रोकने के तर क  

के बारे म चचा कर 

• बे कंग उ योग म अपनाए जाने वाल े ासं गक 

एचएसीसीपी स धातं  पर चचा कर। 
• संगठन म अपनाई जाने वाल  जीएमपी और 

जीएचपी थाओं के बारे म चचा कर 

• FIFO/FEFO और उ पाद  के सदंषूण और 

ॉस संदषूण को रोकने के तर क  पर चचा 
कर 

 
• चरण  का दशन कर 

• एक सुर त और व छता काय थल बनाए 

रखने के लए कया जाना चा हए। 
• खा य सुर ा सु नि चत करने के लए 

एचएसीसीपी थाओं को लागू करने के लए 

कए जाने वाल ेकदम  का दशन कर। 
• काय थल पर पालन क  जाने वाल  सुर ा 

थाओं को दशाने वाल  ि थ त का रोल ले। 

क ा क  सहायक साम ी: 
कं यूटर, ोजे शन उपकरण, पावरपॉइंट ेजटेशन और सॉ टवेयर, फै स लटेटर गाइड, पा ट सप स हडबकु 

उपकरण, साम ी, और अ य आव यकताएं 
सुर ा मक द ताने, टोपी, ए न, सुर ा च म,े सुर ा जतेू, मुंह कवर, सै नटाइजर, खा य सुर ा मैनुअल, 

लॉगबुक आ द। 
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         मॉ ूल 7: रोजगार कौशल 
DGT/VSQ/N0102, v 1.0 के िलए मैप िकया गया 
ट मनल प रणाम: 

 काय थल पर यि त के ल ण  का वणन कर 

 काय थल पर लागू रोजगार और उ य मता कौशल का दशन 
 

अव ध: 24:00 अव ध: 36:00 

योर – मु य अ धगम प रणाम ैि टकल – मु य अ धगम प रणाम  

• नौकर  क  आव यकताओ ंको पूरा करने म 

रोजगार कौशल के मह व पर चचा कर। 

• एक िज मेदार नाग रक बनन ेके लए 

आव यक संवैधा नक मू य , नाग रक 

अ धकार , कत य , नाग रकता, समाज के 

त उ रदा य व आ द क  या या कर। 

• 21वी ंसद  के कौशल पर चचा कर। 

• व भ न ि थ तय  म सकारा मक 

ि टकोण, आ म- ेरणा, सम या समाधान, 

समय बंधन कौशल और नरंतर सीखने क  

मान सकता द शत कर। 

• यौन उ पीड़न के मु द  क  समय पर रपोट 

करने के मह व पर चचा कर 

• सुर त और सरु त प स े व ीय उ पाद  

और सेवाओं के उपयोग के मह व पर चचा 

कर। 

• कानूनी अ धकार  और कानून  के अनुसार 

कसी भी शोषण के लए समय पर संबं धत 

अ धका रय  स ेसंपक करन ेके मह व क  

या या कर 

• यय, आय और बचत के बधंन के मह व 

• दखाए ं क पयावरण क  ि ट स े व भ न 

थायी थाओं का अ यास कैसे कर 

• बोलते समय उ चत बु नयाद  अं ेज़ी 

वा य /वा यांश  का उपयोग कर 

• दसूर  के साथ श ट तर के स ेसंवाद करने का 

तर का द शत कर 

• एक ट म म दसूर  के साथ काम करने का 

दशन कर 

• दखाए ं क सभी जडर और वकलांग लोग  के 

साथ उ चत यवहार कैस ेकर 

• दखाए ं क डिजटल उपकरण  को कैस े

संचा लत कया जाए और सुर त और 

सुर त प स ेसंबं धत एि लकेशन और 

सु वधाओं का उपयोग कैस े कया जाए 

• एक बायोडाटा बनाएँ 

• नौकर  खोजने और आवेदन करने के लए 

व भ न ोत  का उपयोग कर 
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क  या या कर। 

• ाउिजंग के लए इंटरनेट का उपयोग करने, 

सोशल मी डया लटेफॉम तक पहंुचन,े 

सुर त और सरु त प स ेउपयोग करने 

के मह व पर चचा कर 

• संभा वत यवसाय के लए अवसर  क  

पहचान करने, धन क  यव था करने के 

ोत और संभा वत कानूनी और व ीय 

चुनौ तय  क  पहचान करने क  आव यकता 

पर चचा कर 

• ाहक  के कार के बीच अतंर कर 

• ाहक  क  ज रत  क  पहचान करने और 

उ ह संबो धत करने के मह व क  या या 

कर 

• व छता बनाए रखने और उ चत प स े

कपड़े पहनने के मह व पर चचा कर 

• एक सा ा कार के लए साफ-सुथरे कपड़े 

पहनने और व छता बनाए रखने के मह व 

पर चचा कर 

• श ुता अवसर  के लए खोज और 

पंजीकरण कैस ेकर, इस पर चचा कर 

क ा क  सहायक साम ी: 

कं यूटर, ोजे शन उपकरण, पावरपॉइंट ेजटेशन और सॉ टवेयर, फै स लटेटर गाइड, पा ट सप स हडबुक 

उपकरण, साम ी, और अ य आव यकताएं 

कं यूटर/लैपटॉप। 
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श क  क  आव यकताएं 

अनुल क 

 

 

श क के लए पूवापे ाए ँ- वक प  म से कोई एक 

यूनतम शै क 
यो यता 

वशेष ता 
ासं गक उ योग 

का अनुभव 
श ण अनुभव ट प णया ं

वष वशषे ता वष वशेष ता  

ड लोमा फूड टेक या फूड 

इंजी नय रगं या बेकर  

4 बेकर  

उ योग 

1 बे कंग 

तकनी शयन  

का श ण 

 

बी.एससी./बी. 
टेक/बीई 

खा य ौ यो गक  या 
खा य इंजी नय रगं 

2 बेकर  

उ योग 

1 बे कंग 

तकनी शयन  

का श ण 

 

एम.एससी
./एम. 

टेक/एमई 

खा य ौ यो गक  या 
खा य इंजी नय रगं 

1 बेकर  

उ योग 

1 बे कंग 
तकनी शयन  
का श ण 

 

 
 

ेनर माणन 

े  (डोमेन) माणन मंच ( लटेफ़ॉम) माणन 

नौकर  क  भू मका के लए मा णत: "बे कंग 

तकनी शयन / ऑपरे टव" को QP: "FIC/Q5005, 

v3.0" के लए मैप कया गया। यूनतम वीकृत 

कोर 80% है। 

यह अनुशंसा क  जाती है क श क काय भू मका के 

लए मा णत हो: " श क", यो यता पैक के लए मैप 

कया गया:"MEP/Q2601"। MEPSC दशा नदश  के 

अनुसार यूनतम वीकृत कोर 80% है। 
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मू यांकनकता के लए आव यकताए ँ
 

मू यांकनकता के लए पूवापे ाएँ - वक प  म स ेकोई एक 

यूनतम 
शै क 
यो यता वशेष ता 

ासं गक उ योग 
का अनुभव 

श ण/मू यालंन 
अनुभव 

ट प णया ं

वष वशेष ता वष वशेष ता  

ड लोमा फूड टेक या फूड 

इंजी नय रगं 

या बेकर  

4 बेकर  

उ योग 

1 बे कंग 

तकनी शयन  

का आकलन 

 

बी.एस
सी./बी. 
टेक/बीई 

खा य 
ौ यो गक  या 

खा य 
इंजी नय रगं 

2 बेकर  

उ योग 

1 बे कंग 

तकनी शयन  

का आकलन 

 

एम.एससी
./एम. 

टेक/एमई 

खा य 

ौ यो गक  या 
खा य 

इंजी नय रगं 

1 बेकर  

उ योग 

1 बे कंग 

तकनी शयन  

का आकलन 

 

 
 

मू यांकनकता का 
माणन 

े  (डोमेन) माणन मंच ( लटेफ़ॉम) माणन 

जॉब रोल के लए मा णत: "बे कंग 

टे नी शयन/ऑपरे टव" को QP: "FIC/ Q5005, v3.0" 

के लए मैप कया गया। यूनतम वीकृत कोर 80% 

है। 

अनुशंसा क  जाती है क नधारक काय भू मका के 

लए मा णत है: " नधारक", यो यता पैक के लए 

मैप कया गया: "MEP/Q2701"। एमईपीएससी 
दशा नदश  के अनुसार यूनतम वीकृत कोर 80% 

है। 



  
 

 
 
 
 
 

मू यांकन रणनी त 
 

इस अनुभाग म काय म क  आव यक द ताओं पर श ाथ  का मू यांकन करने के लए जानकार  
क  पहचान करने, एक  करने और या या करने म शा मल याए ंशा मल ह। 

मू यांकन मू यांकन एज सय  के साथ सचूीब ध वतं  मू यांकनकताओं क  अवधारणा पर आधा रत 
होगा, िजसक  पहचान, चय नत, श त और मू याकंन तकनीक  पर मा णत कया जाएगा । इन 
मू यांकनकताओं को नधा रत मानदंड  के अनुसार मू यांकन करने के लए गठबंधन कया जाएगा । 

मू यांकन एजसी केवल श ण भागीदार या एफआइसीएसआइ वारा ा धकृत ना मत पर ण क  
के श ण क  पर ह  मू यांकन करेगी । 

आदश प स,े मू यांकन एक सतत या होगी िजसम तीन अलग-अलग चरण शा मल ह ग:े 

अ. मड टम मू याकंन 

ब. टम/अं तम मू यांकन 

संबं धत यूपीएस म येक रा य यावसा यक मानक (एनओएस) को वेटेज स पा जाएगा । उसम 
एनओएस म येक दशन मानदंड स धांत और/या यावहा रक के लए अकं स पा जाएगा सापे  
मह व और समारोह क  आलोचना के आधार पर । 

इससे येक यूपीएस के लए न बक/पेपर सेट तैयार करने म आसानी होगी । मू यांकन एजसी 
वारा बनाए गए इन कागजात  म स े येक सटे/ न बक को एफआईसीएसआई के मा यम स े

उ योग वषय वशेष  वारा मा य कया जाएगा, वशेष प स े यावहा रक पर ा और प रभा षत 
स ह णुता, फ नश, सट कता आ द के सबंंध म । 

अं तम मू याकंन के लए न न ल खत उपकरण  का उपयोग करने का ताव है: 

i. ल खत पर ा: इसम (i) सचे/झठेू बयान (ii) बहु वक पीय न (iii) मलान कार के न 
शा मल ह ग े। इसके लए ऑनलाइन स टम को तरजीह द  जाएगी। 

ii. यावहा रक पर ण: इसम आव यक उपकरण , उपकरण  और उपकरण  का उपयोग करके उ चत 
काय कदम  के बाद प रयोजना ी फंग के अनुसार तैयार कया जाने वाला एक पर ण काय शा मल 
होगा। अवलोकन के मा यम स ेउ मीदवार क  यो यता, ववरण  पर यान, गणुव ा चेतना आ द का 
पता लगाना संभव होगा। अं तम उ पाद को अपने कौशल उपलि धय  के तर को मापने के लए 
नधारक वारा भरे गए पूव- नण यत एमसी यू के खलाफ मापा जाएगा। 

iii. संर चत सा ा कार: इस उपकरण का उपयोग नौकर  क  भू मका और हाथ म व श ट काय के 
संबंध म वैचा रक समझ और यवहार संबंधी पहलओु ंका आकलन करने के लए कया जाएगा। 
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श दावल  
 
श द ववरण 

 
घोषणा मक ान घोषणा मक ान उन त य , अवधारणाओं और स धातं  को संद भत करता 

है िजनको जानना और/या समझना कसी काय को पूरा करने या कसी 
सम या को हल करने के लए आव यक होता है। 

मु य अ धगम 
प रणाम 

मु य अ धगम प रणाम इसका ववरण देता है क अं तम प रणाम  को 
ा त करने के लए एक श ाथ  को या जानने, समझने और करने म 

स म होना चा हए। मु य अ धगम प रणाम  के आधार पर श ण 
प रणाम  को तैयार कया जाएगा। श ण प रणाम ान, समझ ( स धांत) 
और कौशल ( यावहा रक अनु योग) के संदभ म न द ट कए गए ह। 

ओजेट  (एम) नौकर  के दौरान श ण (अ नवाय); श ुओं के लए काय थल (साइट) 
पर श ण के न द ट घंट  को पूरा करना अ नवाय है। 

ओजेट  (आर) नौकर  के दौरान श ण (अनुशं सत); श ुओं के लए काय थल (साइट) 
पर श ण के न द ट घंट  को पूरा करने क  सफा रश क  जाती है। 

या मक ान या मक ान यह बताता है क कसी काय को कैसे करना है या कैसे 
पूरा करना है। यह सं ाना मक, भावा मक या साइकोमोटर कौशल को लागू 
करके एक ठोस काय प रणाम को काम करने या उ प न करने क  मता 
होती है। 

श ण प रणाम श ण प रणाम इस बात का ववरण है क श ण पूरा होने पर एक 
श ाथ  या जानने, समझने और करने म स म होगा। 

आव धक प रणाम अं तम प रणाम इसका ववरण देता है क एक मॉ यूल के पूरा होने पर एक 
श ाथ  या जानने, समझने और करने म स म होगा। आव धक प रणाम  
का एक सेट श ण प रणाम ा त करने म सहायता करता है। 
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प रवण  और सं त श द 
 
श द ववरण 
यूपी यो यता पैक 

एनएस यूएफ रा य कौशल यो यता ढाचंा 
एनएस यूसी रा य कौशल यो यता स म त 
एनओएस रा य यावसा यक मानक 
सूसी गुणव ा जांच 

पीड यूडी वकलांग यि त 
ट ओट  श क  का श ण 
ट ओए मू यांकनकताओं का श ण 
एफएफएससी फन चर और फ टगं कौशल प रषद 
ट पी श ण साझेदार 
पीसी दशन मापदंड 
एनए लागू नह ं 
एमएस माइ ोसॉ ट 
पीपीई यि तगत सुर ा उपकरण 
2डी 2-आयामी 
3डी 3-आयामी 
सीएडी कं यूटर एडेड डजाइन 

 

 

 

 
 
 
 
 


